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VARMAKMAKINA

YENI VE KULLANILMIS SANAYi MAKINALARI ALIM SATIM

VARMAK MAKINA,; Tiirkiye'nin dért bir yaninda hizmet veren sanayicilerimiz ile 25 yili agan giivene dayali
isbirligi yaparak sektérde deneyim sahibi olan Zeki VAR tarafindan 2011 yilinda sahis sirketi olarak
kurulmustur.

Sektorin lider firmalarinin bayilikleri ve kaliteli ithalat Grtnleriyle talagh imalat ve metal isleme sektdriinde
kullanilan tim takim tezgahlarini Gstlin hizmet anlayigiyla Turk sanayisine sunmaktadir.

Satista ve satis sonrasinda musterilerin menfaatini gdzeten ve sattigi malin her zaman arkasinda olan satis
anlayisiyla, musteri memnuniyetini en Ust seviyeye c¢ikarabilmek icin Uzerine dusebilecek fedakarliktan
kagmayan ve 6zveri sahibi birigletme olma yolunda hizla ilerlemektedir.

VIZYONUMUZ: Uluslar arasi makina teknolojisini yakindan takip ederek, miisterilerimizin alim giiglerinin
elverdigi orandaki en yuksek kalite ve en verimli talagl imalat / metal isleme makinalarini, sanayici ve
Ureticilerimizin hizmetine sunarak, uluslar arasi alanda sektérimazin eniyisi olmak

MiISYONUMUZ: Yetkin personel ve giiglii hizmet anlayisimizla teknolojiyi yakindan takip ederek, fiyat ve
verimlilik bakimindan en uygun makine/yedek pargayi misterimize ulastirmaktir

SIRKET DEGERLERI
- Guvenilirlik ve durustlik ana prensibimizdir.
- Kalite, VARMAK MAKIiNA igin yiiksek dncelikli kriterlerden biridir.
- VARMAK MAKIiNA iletisimin basarili bir proje igin anahtar olduguna inanr.
- VARMAK MAKINA glivene dayali iligkiler kurar.
- VARMAK MAKINA isbirligine ve ekip calismasinainanir.
- Miisterinin beklentileri tamamiyla saglanmadigi siirece higbir proje veya alim satim iglemi sona ermez.
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Utensili per presse piegatrici realizzati con standards di qualita
superiore, temprati a induzione sulle parti di lavoro e totalmente
rettificati. Mat.: acciaio C 50 (50-52 HRC) * - Mat.:
UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04) - (53-60 HRC) %%

Press Brake Tooling in best quality, induction hardened and
ground on the working surfaces. Mat.: CK 50 (50-52 HRC)x
- Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04) - 53-60
HRC)x*
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Abkantwerkzeuge in bester Qualitat, inducktionsgehartet -
Arbeitsflachen geschliffen. Mat.: CK 50 (50-52 HRC)* - Mat.:
UNI EN 100083/1 - ISO 683 - (42CrM04) - (53-60 HRC) *x*

Outils de pliage de qualit sup rieure tremp s par induction
avec faces principales rectifi es. Mat.: CK 50 (50-52 HRC)* -
Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04) - (53-60 HRC)x*
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Lunghezza Standard:
Standard Lenght:
Standardlangen:

Longueur Standard:

835 mm; 415 mm; 835 frazionati
835 mm; 415 mm; 835 sectioned
835 mm; 415 mm; 835 sektioniert
835 mm; 415 mm; 835 fractionn
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Utensili per presse piegatrici realizzati con standards di qualita
superiore, temprati a induzione sulle parti di lavoro e totalmente
rettificati. Mat.: acciaio C 50 (50-52 HRC) * - Mat.:
UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04) - (53-60 HRC) %%

Press Brake Tooling in best quality, induction hardened and
ground on the working surfaces. Mat.: CK 50 (50-52 HRC)x
- Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04) - 53-60
HRC)x*
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Abkantwerkzeuge in bester Qualit t, inducktionsgeh rtet - Outils de pliage de qualit sup rieure tremp s par induction
Arbeitsfl chen geschliffen. Mat.: CK 50 (50-52 HRC)* - Mat.: avec faces principales rectifi es. Mat.: CK 50 (50-52 HRC)* -
UNI EN 100083/1 - ISO 683 - (42CrM04) - (53-60 HRC)** Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04) - (53-60 HRC)x*
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Lunghezza Standard:
Standard Lenght:
Standardlangen:

Longueur Standard:

835 mm; 415 mm; 835 frazionati
835 mm; 415 mm; 835 sectioned
835 mm; 415 mm; 835 sektioniert
835 mm; 415 mm; 835 fractionn

*x 1019/A/88°

30

85

90

R =0.8 mm
R =3 mm

244D

SOLID 50T /m

% 1020/A/88°/0.2

30

120

8 9 244

SOLID 50T/m /

* 1022/A/75°/0.8

27

30

95
%éK/
X

AN 244

SOLID 50T/m

VARMAKMAKINA

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ i

* 1020/A/75°/0.8
65

30

120

75° “eg
SOLID 50T /m /!

* 1021/A/30°/0.8
26

30

Pete
X
S
X
X
X
e
X

104

R 0.8 o

244D

* 1022/A/88°/0.2

27

O
P

/

30

1

5SS
" Kg Q; ®
e
~ @xéé?\ AV
A/>\/\/ Y<\\Q (9

) X Y
XX < RQIKRKRKK

A

X
X

O

95
&
%
5
2
<
<
&L
d%

2440

SOLID 50T/m

www.varmakmakina.com — info@varmakmakina.com




Utensili per presse piegatrici realizzati con standards di qualita
superiore, temprati a induzione sulle parti di lavoro e totalmente
rettificati. Mat.: acciaio C 50 (50-52 HRC) * - Mat.:
UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04) - (53-60 HRC) %%

Press Brake Tooling in best quality, induction hardened and
ground on the working surfaces. Mat.: CK 50 (50-52 HRC)x
- Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04) - 53-60
HRC)x*
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Abkantwerkzeuge in bester Qualitat, inducktionsgehartet -
Arbeitsflachen geschliffen. Mat.: CK 50 (50-52 HRC)* - Mat.:
UNI EN 100083/1 - ISO 683 - (42CrM04) - (53-60 HRC) *x*

Outils de pliage de qualit sup rieure tremp s par induction
avec faces principales rectifi es. Mat.: CK 50 (50-52 HRC)* -
Mat.: UNI EN 10083/1 - ISO 683 - (42CrM04) - (53-60 HRC)x*
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